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Приложение 1. 

 

Рис. S1. Зависимости коэффициента пропускания от угла поворота для пористых пленок 

АОА, расположенных между скрещенными (пунктирная линия) и параллельными 

(сплощная линия) поляризаторами. Толщина оксидных плёнок указана на рисунках. 

 



 

 

Приложение 2. 
Объем конусного канала высотой H с верхним диаметром  и нижним диаметром 

: 

   (S2.1) 

Обозначим скорость растворения АОА . Тогда диаметр пор сверху и снизу связаны 

соотношением: 

,      (S2.2) 

где t – продолжительность анодирования.  считаем одинаковым у всех пленок. 

Объем элементарной ячейки структуры АОА, содержащей одну пору: 

     (S2.3) 

Пористость выражается как отношение (S.1) к (S.3): 

  (S2.4) 

  

Рис. S2. Зависимости коэффициента пропускания от угла падения света для пленки АОА 

толщиной 60 мкм, расположенной между скрещенным (a) и параллельным (b) 

поляризаторами до и после выдерживания в 0.3 М щавелевой кислоте в течение 3 часов. 



 

 

 

Приложение 3. 
Альтернативным способом определения  является точное измерение тока на 

начальном участке электроосаждения. Толщина диффузионного слоя до его выхода на 

установившееся значение зависит от времени по формуле: 

     (S2.5) 

На зависимости , представленной на Рис. S3, можно выделить характерные 

времена  и , соответствующие выходу диффузионного слоя за пределы темплата и 

достижению его границей границы внешнего диффузионного слоя. 

     (S2.6) 

    (S2.7) 

  
Рис. S3. Начальный участок транзиента электроосаждения меди в матрицу АОА. На 

графике обозначены характерные времена. 

 

     (S2.8) 

   (S2.9) 

Таким образом, . 


